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universell einsetzbar

robust, geeignet fiir den Einsatz in der Fertigung
mehrere Messebenen in relativ kleinen Durchmessern
verschleiBfrei, da berithrungslos

L= - -

@ wirtschaftlich durch automatische Messluftabschaltung.
Durch einfaches Einfiihren des Messdornes,bzw. Aufstecken
des Priiflinges wird die Messluft eingeschaltet.

@ Spezialititen wie pneumatische Messrachen ermoglichen
einfachste Handhabung sowie das Messen von rotierenden
Priiflingen.
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Einsatzgebiete: Die Vorteile der MeBpneumatik:

¢ Automobilindustrie e direkte beriihrungslose MefBung. Ideal fiir

o Luftfahrt empfindliche hochgenaue Oberfldchen.

e Apparatebau ¢ widerstandsfihige Mel3elemente, geringer

e Waffenindustrie Verschleil3

e Uhrenindustrie ¢ [eichte Bedienbarkeit

e Kunststoffindustrie e Selbstreinigung der MeBpunkte

e Medizinalbereich, Chirurgie e geringe thermische Empfindlichkeit

Technische Spezifikation

Wandlertype 0,6 > M 1,50 mm 2,07 2 A 4,0 mm
MeBbereich +20um +40um | +20um | +40um | +80um
Wiederholbarkeit 0,2um 0,2 um 0,2 um 0,2 um 0,5 um
Linearitit 1,2um 1,2um 1,0um 1,5um 2,5um
Ansprechzeit 0,5s 0,5s 0,5s 0,5s 0,5s

Betriebsdruck: 3,5 - 4 bar.
Ansprechzeit 0,3 s.
Vorsicht! Mit Induktiv-MeBtaster Verhaltnis 10:1
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Dieses pneumatische LangenmeBsystem arbeitet nach dem Differenzdruckverfahren. Fiir die
MeBwertanzeige stehen Spezial- MeBuhren bzw. Induktiv- MeBtaster incl. elektr. MeB3- u. Anzeigegerite
mit Analog- u. Digitalanzeigen zur Verfiigung.

Bei Mehrstellen- Messungen werden die pneum. Grundgerite mittels spezieller Verbindungsstiicke zu einer
kompakten Einheit zusammengefiigt. Bei mehr als fiinf MeBstellen ist eine MeBwertanzeige mittels
MefBuhren nicht mehr sinnvoll.

Das MeBgerit wird mittels genau vermessenem Meisterstiick eingestellt und mittels MeBbereichs-
Meisterstiick auf ein gewisses Nominalmal3 kontrolliert.

Fiir die pneumatische, berithrungslose Messung wird eine Rauhtiefe von R; max. 6 um vorausgesetzt. Bei
groBeren Rauhtiefen ist eine Kontaktmessung anzuwenden.

Fiir eine ,,sichere‘* Anwendung sind zu beachten:

Betriebsdruck 3,5 - 4 bar.

Druckluftaufbereitung durch Vorschalten einer Wartungseinheit mit Ol- und Wasserabscheider und
Mikrofilter. Die Wartungseinheit des MefB3gerites dient ausschlieBlich dem Zweck der Sicherheit. Absolut
dichte Druckluftzuleitungen sind eine Voraussetzung fiir die Funktion, ebenso wie auf die MeBaufgabe
abgestimmte Mefelemente.

Wichtige Angaben bei der Bestellung:

Werkstiickzeichnung

Benennung des Priifmal3es incl. der Toleranz.

Formabweichungen, Passungsldngen bzw. MeBtiefen, Durchgangs- bzw. Sacklochbohrung.
Rauhtiefe der Oberflidche in der Mef3ebene.

Regeldiise

Ausgleichsdiise

|Druckminderer

\ ——

Filter

Meisterdiise
MelBdiis

Membrane
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EinfluB der Oberflichenrauhigkeit

Bei der beriihrungslosen Messung mit pneumatischen Mef3dornen ist zu
beachten,dafl die ermittelten MeBwerte durch die Oberflachenrauheit beeinfluf3t
sein konnen. Bei der Messung eines Werkstiickes mit mechanischer Abtastung
wird iiber den hochsten Punkten eines Oberfldchenprofils abgetastet, wihrend
bei der berithrungslosen pneumatischen Messung der Luftstrahl in das
Oberflichenprofil "hineinblést". Der MaBBunterschied zwischen beiden
MeBverfahren entspricht ungefahr dem Betrag der Glittungstiefe Rp und wird
bei der Rauheit groBer Ra = 1um wirksam. Bei groBeren Rauheiten ist zu
entscheiden, ob pneumatische Kontakt- Luftmedorne eingesetzt werden
sollen, um vergleichbare MeBwerte zu beriihrenden Messungen zu erhalten

Rauheitsklassen nach DIN/ISO 1302 in Bezug auf Mittenrauhwert Ra,
maximale
Rauhtiefe Rt und gemittelte Rauhtiefe Rz.

Rauheits N1 N2 N3 N4 N5 N6 N7 N8 N9 NI10 | Nl1 N12
klassen | pm um um um um um um um um um um um

R, 0,025 {005 [0,10 0,20 |0,40 0,80 1,60 [3,20 6,60 12,50 |25,0 50,0

R, 0,080 (0,16 0,30 0,60 1,25 2,60 5,00 10,0 20,0 40,0

R, 0,16 (0,32 10,63 1,25 2,50 5,0 10,0 20,0

Indikative Grenze tiber die MeBBmoglichkeit der pneumatischen Messung im
Bezug auf den Toleranzbereich des Priifmalies.

Geeignet fu;'rfopﬁlganzberelche Mefdorne ohne Kontakte MefBdorne mit Kontakte
2 um bis N4 ab N5
3 um bis N5 ab N6
5 um bis N6 ab N7
10 pm bis N7 ab N8
20 um bis N8 ab N9
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Technische Beschreibung:

BaumaBe:

Messuhren:

Messskalen:

Betriebsdruck:
Luftverbrauch:

Innenmessungen:
AuBenmessung:

Aufprallfliche:

Wiederholbarkeit:

Linearitit bei Messb.:

Achtung:

Temperatur-
beeinfluBung:

Ansprechzeit:

Hohe 225 mm

Breite 100 mm mit Messuhr, @ 100mm
59 mm mit Messuhr, @ 59mm
59 mm ohne Messuhr

Lénge: 143 mm

mit @ 58mm und @ 100mm

fiir Gerdt 207 +20, +40, £80 um
fir Gerdat 06 40 um

3,5 -4 bar
Type 207 = ca. S0L/min, Type 06 = ca. 30 L/min

Type 207 ab @ 4,00 mm
Type 207 ab @ 3,50 mm

Type 06 ab @ 1,5 mm (1,2 ist moglich)
Type 06 ab @ 1,5 mm (1,2 ist moglich)

Type 207 = 7,5mm’ 2

Type 06 = 2,5 mm
Type 207 = 0,4um mit Analog- Messuhr

Type 207 = 0,2um mit Induktiv- MeBtaster

Type 06 = dto.

+20um, Type 207 1,0 um
+40um, Type 207 1,5 um
+40um, Type 207 2,5 um
+20um, Type 06 1,2 um

Der Linearititsfehler der Typen 207 u. 06 ist eine EinfluBgroe, der pneu-
matische Mefdorne oder MeBringe, diese Fehler haben ebenfalls eine direkte
Einwirkung auf die Messgenauigkeit.

Um die MeBbereich des Systems gewihrleisten zu konnen, sind zwei
Eichringe erforderlich. Einer mit dem Nominaldurchmesser, der andere mit
einem Durchmesser der dem MeBbereich entspricht (£20, £40, £80um).

Zwischen 10°C und 30°C ca. 1,5um

ohne Verbindungsschlauch ca. 0,4 s.
mit Verbindungsschlauch ca. 1,0 s.
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Pneumatische Messelemente

LuftmeBdorne werden der MeBaufgabe angepal3t.
Insofern sind alle MeB-dorne, aber auch
MeBringe, reine Sonderanfertigung.
Lieferprogramm:

e MeBdorne fiir Durchgangsbohrungen
Sacklochmef3dorne
KegelmeBdorne (ISA, Morse u.a.)
Spezial MehrstellenmeB3dorne
MeBringe mit zwei und drei MeBdiisen
MeBringe mit mehreren Mefebenen
KegelmefBringe (ISA, Morse u.a.)
Spezial- MeBringe

Zur Angebotsausarbeitung benotigen wir
ein exakt ausgearbeites Pflichtenheft und
auch eine Werkstiickzeichnung.

Bitte stellen Sie Ihre Anfrage
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Diese pneumatische Messeinheit
ermoglicht das Messen am rotierenden
Priifling.

Das Einstellen des Messgerites ist sehr
einfach und kann von ,,jedermann‘ durch-
gefiihrt werden.

1= Einstellmeister einlegen

1 Messdiise mit Rindelmutter verstellen
(Anschlag verstellt sich autom.)

1= Einstellmutter fiir Luftspalt 16sen

Die pneumatische ,,Rachenlehre® ist
messbereit.

Technische Daten:
Messgenauigkeit:  +0,0003
Messbereich: +40um
Verstellbereich: ?2-020

Zubehor: Léngsanschlag
Aufnahmestidnder

Einstellmutter Messbereichs-
fiir Luftspalt verstellung
Klemmschraube

134.5

920
92

o | -
\ ]
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75 | 25 \ 80

MAuﬂageﬂéche fiir ,,Jange*
Auflageflache Priiflinge, evtl mit Lings-
(autom. Einstellung) anschlag
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Dicken-bzw. Dicken-bzw. Durchmesser- Durchmesser-
Wanddickenmessung Wanddickenmessung messung messung
Kontaktmesstaster Durchgangsbg. Sacklochbg.

NN SR

TN Mkl

ENNEIEE N

N ool =1

FONNEE N

Durchmesser- Durchmesser- Durchmessermessung Durchm. u. Dicken-
messung messung an zylindindrischen messung mit verstell-

Kontaktmessdorn Kontaktmessdorn Wellen barem Anschlag

920

Durchmesser. u. Dickenmessung mit pneumatischer Rachenlehre
mit verstellbarer Auflage

Verstellbereich 2 - 20mm

Messungen in der Produktionsmaschine moglich

Messungen am rotierenden Priifling moéglich

Einstellmeister sind Endmasse
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Geratheitsmessung Paarungsmessung Kegelsteigungsmessung

Rechtwinkligkeitsmessung Lochabstandsmessung Lochabstandsmessung

Kegel-Steigungsmessung Mehrfach- Innen- und
Form u. Durchmessermessung Aussenmessungen
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Eichstiick in
Messposition

Priifling
Gewalztes Band

Verschiebbare
Einheit mit
Eichmeister
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